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Explication des symboles, structure du contenu

Explication des symboles

Cette variante est appropriée. Dans I'optique de I'optimisation du produit, nous cher-
chons la meilleure solution.

Variante convenable. Il y a sGrement de meilleures solutions.

Cette solution n'est pas adaptée. Trouvez pourquoi et cherchez une meilleure variante.

Utilisez les outils les plus appropriés pour résoudre ce probléme.

Objectifs d'apprentissage

Remarques importantes

Information

B2 27400 ©

Notez ici les informations intéressantes, comme les normes nationales ou internationa-
les, les normes de I'entreprise, les titres des ouvrages spécialisés, les notices
d'exploitation, etc.

Structure du contenu Le matériel didactique «Technique de production mécanique» est divisé en modules,
appelés unités d'enseignement. On notera que les extraits de normes font partie du
cours.

Ces unités d'enseignement sont structurées de la maniére suivante:

Activation
Chague unité d'enseignement commence par des questions de base concernant les
connaissances les plus actuelles du domaine.

Théorie
La partie théorique comprend outre les aspects théoriques, des questions et/ou exer-
cices que les apprenants doivent résoudre.

Exercices
Dans la partie exercices, différents problemes relatifs a la partie théorique doivent étre
résolus.

Révisions

En conclusion de chaque unité d’enseignement, les apprenants doivent répondre a
différentes questions de révision. Celles-ci permettent de consolider les connaissances,
et servent de contrble aux apprenants et au formateur.

Le bandeau de titre vous rappelle dans quelle partie de I'unité d'enseignement vous

Vous trouvez.
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La sécurité au travail dans la technique de production

Activation Prescriptions concernant la sécurité au travail
@ — Respecter les prescriptions relatives a la sécurité au travail applicables aux tech-
N\ niques d'usinage manuel
»\ 1. Quelles mesures de protection connaissez-vous dans la sécurité au travail?
N

2. Pouvez-vous travailler avec des machines sur lesquelles vous n'avez pas encore été
instruit-e?

3. Que faites-vous en cas d'incendie?
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- La sécurité au travail dans la technique de production manuelle

Théorie Prescriptions concernant la sécurité au travail
Panneaux indicateurs 1. Inscrivez la signification des symboles indiqués ci-dessous. Indiquez dans quel
de danger domaine de I'entreprise ils sont utilisés.

N

,:)
ol Y

:]E%@@@@

PRBK 1 f _.J__g‘ SWISSMEM



La sécurité au travail dans la technique de production manuelle n

Théorie Prescriptions concernant la sécurité au travail

% \ 2. Indiguez ou et comment, a votre place de travail, vous pouvez appeler une ambu-
N lance ou les sapeurs-pompiers.

\\ Des informations supplémentaires se trouvent dans le répertoire «Sécurité au
S\, travail, protection de la santé, protection de I'environnement».

% N 3. Indiguez les mesures de protection concernant la sécurité au travail et la protection
SN de la santé qui sont appliquées dans votre entreprise. Quelles autres mesures pré-

ventives sont-elles appliquées durant les cours interentreprises?

\\ Tous les défauts constatés sur les appareils et les machines, comme par exemples
S\ cables dénudés, doivent étre immédiatement annoncés au formateur.
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La sécurité au travail dans la technique de production manuelle

Révision La sécurité au travail
|H\ 1. Quand est-il obligatoire de porter des lunettes de protection dans l'atelier de méca-
\\\\ nique?

2. Quelles mesures prenez-vous en cas d'accident?

3. Si un accident survient malgré les mesures de protection, comment étes-vous
assuré?
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Préparation du travail

Activation Ordre d'exécution
|@| — Connaitre I'exécution de I'ordre de travail et les documents s'y rapportant
N

— Interpréter les indications de tolérance et les symboles de surface

Questions de base 1. Dans quelles situations avez-vous déja été confronté a des schémas de montage ou a
D des ordres de fabrication?

7 |

2. Quelles informations trouve-t-on sur les dessins?

3. Que trouve-t-on dans un cartouche?

4. Toutes les indications du dessin doivent-elles étre respectées?

5. Que faites-vous s'il manque I'une des indications de mesure nécessaire a la fabrication?
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Préparation du travail

Théorie Ordre d'exécution

Documents de fabrication Les documents de fabrication comprennent I'ensemble des documents nécessaires a la
fabrication de piéces, d'ensembles ou de dispositifs. En général, il s'agit de dessins, de
listes des pieces, de plans de travail, de listes d'outils ou de croquis de serrage.

Afin d'identifier clairement chague document et chacune de ses versions, chaque
document doit comporter les indications suivantes:

— numeéro de document;

— nom du document;

— date de création;

— nom ou initiales de l'auteur;

— indice ou date des modifications.

Dessins Un dessin est une représentation figurative composée de lignes.
Voici les principaux types de dessins:

Dessin d'ensemble Le dessin d'ensemble est un dessin technique a I'échelle qui représente la position
spatiale et la forme des éléments constitutifs d'un ensemble.

Dessin de détail Le dessin de détail est un dessin technique qui représente une piece isolée sans intercon-
nexions avec d'autres éléments.

Dessin de piece tierce Le dessin de piece tierce comprend les indications nécessaires au montage, au controle
et a la commande de piéeces tierces.

Vue éclatée La vue éclatée est le dessin d'un sous-ensemble dont les composants sont représentés
sous une perspective axonométrique et dans leur position d'assemblage correcte.

Dessin de fabrication Le dessin de fabrication est un dessin technique qui comporte, dans la représentation
de I'objet, des indications supplémentaires utiles, notamment du point de vue de la
fabrication.

Dessin de construction Le dessin de construction est un dessin technique représentant I'état final prévu de

I'objet du point de vue de la construction.

Liasse de dessins Une liasse de dessins rassemble tous les dessins établis dans un but convenu.
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