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1. Introduction

1.2 Termes et définitions

Les principaux termes et définitions relatifs aux vues en coupe sont résumés dans la représentation ci-
apres (ISO 128-40).

Le terme «section» désigne une représentation montrant exclusivement les contours d’un objet se
trouvant dans un ou plusieurs plans de coupe.

Une «coupe» montre, en plus, les contours d’un objet situés en arriére du plan de coup

Fleche repere Ligne de coupe

\ A .
Vue principale

| % “ Section

1

Plan de coupe
Plan imaginaire suivant leque @ présenté est coupé.

Ligne de coupe
Trait indiquant la on d’un plan de coupe, ou I'axe de changement de plan dans le cas ou les plans
de coupe sont au moins,au nombre de deux..

Section
Représentati rant exclusivement les contours d’'un objet se trouvant dans un ou plusieurs plans
de co i.nécessaire, les contours situés en arriére du plan de coupe peuvent étre représentés.

te
em e générale, le terme «coupe» est utilisé dans le domaine de la construction, alors que le
ter ction» est utilisé en construction mécanique.
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2. Regles de base de la représentation en coupe

2.1 Repérage des sections ou coupes
La position d’une section ou d’une coupe doit étre indiquée sur la vue principale au moyen d’un trait
de coupe représenté avec un trait mixte fort a un point et un tiret long.

Chaque section ou coupe doit étre repérée sur la vue principale en utilisant deux fois la méme lettre
majuscule, placée dans le prolongement de la ligne de coupe. Lidentification des sections ou coupes
(p. ex. A-A) doit se trouver immédiatement au-dessus de la section ou coupe correspondante.

Si cela est nécessaire pour des raisons de lisibilité, la ligne de coupe peut étre dessiné a
longueur avec un trait mixte fin a un point et un tiret long. Chaque section ou coupe dait pé
A A
— A-A — -A

x>
A

La direction d’observation est indiquée par des flec
extrémités touchent la ligne de coupe (trait continu fo

léches a 30° ou 90°).

h=+2.h,

écriture

Conformément a I'lSO 3098, la te écri normalisée (g ipyre) €St
la suivante:

Ecriture de type A: h iiyre =
Ecriture de type B (penchée): - d

d correspond a laflargeur de tra - auteur d’écriture choisie.

e de maniere analogue a 2.1.
extrémités du plan de coupe sont renforcées par des traits continus forts a angle droit

A-A

( SWISSMEM
J'\



Représentation en coupe conforme aux normes

VR
X =

= 5 2=\
XU > N\,

N B D \D

SN

( SWISSMEM
J"\
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3. Regles de base applicables aux hachures

3.1 Piéces, sous-ensembles

Les surfaces des coupes ou des sections d’'une méme piéce doivent étre hachurées d'une maniere
identique.

Les hachures des pieces juxtaposées doivent étre tracées en sens opposé a un angle de +45° et -45°
ou étre espacées différemment.

Piéce: Sous-ensemble:

N\

N
NN

Si la nature de la matiére de I'objet coupé (par ex. métal ou plas
tique) ou I'état de la matiere (solide, liquide, gazeux) ne doit pa
étre indiqué, les hachures de base suffisent généralemen

Dans ce cas, les hachures doivent étre tracée
fin, incliné a 45° par rapport aux contours princip
de symétrie (pas par rapport a la vue principale du

S’il faut distinguer les familles d at X, les motifs suivants peuvent étre utilisés pour les hachures:

Surfacelde coupe U Surface de base (générale)

2

Matiéres solides S Matigres liquides L Matiéres gazeuses G
1

S

O
Matiére plastiques SP

Matiéres naturelles

Métaux non ferreux

% AN
77 M ER P

0 % SM1

Acier, allié Métal léger Gomme,
élastomére
V/7/7/) 17 / / 4 3
e B

Acier, non alliér Métal lourd

........ _% 7 é/ 7 5M3
Fonte de fer
........ thermoplastique

T o
i i SN52 Carburant
| YYTTTTIITIIY) (aussi diesel)
Fibres
remplissage
EEYEE
SN53 | Mm=mm=ms SNS?
Céramique Chamotte
T onse | RERERE swse
Porcelaine Isolant électrique
| — |
AT sNss | === sN59
Matériau isolant Matériau de
d'étanchéité
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4. Sections/coupes particulieres
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4. Sections/coupes particuliéres

4.1 Section/coupe dans deux plans sécants
La vue coupée est obtenue en ramenant les deux plans dans le méme plan.

A-A
- @
| A K
- 0‘
4.2 Section/coupe de nervures

de b
et d'e

u profil d’'un corps ne
etoises ou de rayons repré-

Toutes les pieces massives qui doivent se distinguer de la for
sont pas représentées en coupe. |l s'agit par exemple de nervu
sentés en coupe longitudinale.

A
!<_

A-A

Sy

T

A

essives

s
érentes sections d'une piéce, les sections/coupes successives constituent une
ion de I'espace disponible sur la feuille de dessin, deux variantes de disposition

4.3 Sections/c
Pour représe
ion. En f

a cbté de la vue. Repérage et identification par des lettres majuscules.
tours ou les arétes situés en arriére du plan de coupe ne doivent pas étre dessinés.
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5. Exercices

N 5.20 Exercice
S\ Dessinez les piéces suivantes du dessin d’ensemble (positionnement pneumatique)
— le levier de positionnement (a I'échelle 1:1)
— le support de palier (a I'échelle 1:1)
— I'entretoise (a I'échelle 2:1)
— le galet de positionnement (a I'échelle 2:1)
avec toutes les vues et coupes nécessaires permettant une spécification sans équivoque de la piéce.

Positionnement pneumatique E1:2:

Entretoise
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